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Datos Descriptivos
Nombre de la Asignatura Disefio de sistemas de fabricacion
Titulacion 05AT - Master Universitario en Ingenieria Mecanica
Centro responsable de la titulacion Escuela Tecnica Superior de Ingenieros Industriales
Semestre/s de imparticion Primer semestre
Caracter Obligatoria
Cédigo UPM 53000964
Nombre en inglés Manufacturing systems design
Datos Generales
Créditos 3 Curso 1
Curso Académico 2016-17 Periodo de imparticion Septiembre-Enero
Idioma de imparticion Castellano Otros idiomas de imparticion

Requisitos Previos Obligatorios

Asignaturas Previas Requeridas

El plan de estudios Master Universitario en Ingenieria Mecanica no tiene definidas asignaturas previas superadas para esta
asignatura.

Otros Requisitos

El plan de estudios Master Universitario en Ingenieria Mecanica no tiene definidos otros requisitos para esta asignatura.

Conocimientos Previos

Asignaturas Previas Recomendadas

El coordinador de la asignatura no ha definido asignaturas previas recomendadas.

Otros Conocimientos Previos Recomendados

El coordinador de la asignatura no ha definido otros conocimientos previos recomendados.
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Competencias

CE1 - Utilizar las ventajas que aportan las herramientas de disefio y calculos asistidos por computador (?M-CAE?) en el sector,
empleando las principales directivas y normativas.

CEG6 - Analizar, disefiar y modelar los distintos componentes de un sistema en base al dominio fisico al que pertenezcan,
aplicando distintas técnicas de simulacién a modelos realistas y multidominio dentro del drea de ingenieria mecanica.

CES8 - Aplicar modelos estadisticos avanzados para la investigacién y analisis de ensayos y procesos, la medida e inspeccién en
produccién y técnicas de reconstruccién dindmica de sistemas.

CE9 - Redactar de documentacién técnica y no especializada dentro del ambito de la ingenieria mecanica. Busqueda de fuentes
y uso de Bases de datos. Difusion de resultados.

CG 1 - Aplicar conocimientos de ciencias y tecnologias avanzadas a la practica de la Ingenieria Mecénica

CG 2 - Disefiar, desarrollar, implementar, gestionar y mejorar productos, sistemas y procesos en los distintos dmbitos de la
ingenieria mecanica, usando técnicas analiticas, computacionales o experimentales apropiadas.

CG 3 - Aplicar los conocimientos adquiridos para identificar, formular y resolver problemas dentro de contextos amplios y
multidisciplinarios, siendo capaces de integrar conocimientos, trabajando en equipos multidisciplinares y desarrollando
actividades de 14+D.

CG 6 - Preparar para el aprendizaje continuo a lo largo de la vida para su adecuado desarrollo profesional y para la innovacién,
investigacion y desarrollo.

CG 7 - Aplicar nuevas tecnologias y herramientas de la Ingenieria Mecénica en sus actividades profesionales.

CG 9 - Crear nuevas ideas (Creatividad).

Resultados de Aprendizaje

RA61 - Capacidad para modelar un sistema de fabricacién
RA30 - Capacidad para simular un sistema de fabricacion
RA28 - Capacidad para analizar sitemas de fabricacién

RA29 - Capacidad para proponer mejoras en los sitemas de fabricacion
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Profesorado
Profesorado
Nombre Despacho e-mail Tutorias
Vizan Idoipe, Antonio (Coordinador/a) Despacho antonio.vizan@upm.es Cualquier dfa con cita previa
Fabric en clase

Nota.- Las horas de tutoria son orientativas y pueden sufrir modificaciones. Se deberd confirmar los horarios de tutorias con el

profesorado.
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Descripcion de la Asignatura

La asignatura de Sistemas Integrados de Fabricacidn tiene como objetivo principal adquirir una visién global de la
influencia que los principales aspectos de los procesos de fabricacidn tienen en un sistema de produccién.

Un proceso de fabricacién estd integrado por diferentes procesos bdsicos que interactlan unos con otros.

Por ello es necesario tener integradas todas las fases y actividades de fabricacién en el momento de realizar el anélisis
global de un sistema de fabricacién.

La interaccién entre procesos, actividades y fases de fabricacidn tiene una gran influencia en la eficiencia de la fabricacién,
ya gue incide en los tiempos y por lo tanto en la eficiencia de la produccién .

La orientacién fundamental de la signatura es aprender analizando, y por lo tanto tiene un caracter fundamentalmente
aplicado.

Conceptualmente la asignatura tiene dos partes: Conceptos tedricos para el analisis de procesos y analisis de procesos a
través de la simulacién.

Los conceptos tedricos conforman un conjunto de ideas basicas que sirven para el analisis de los procesos sin entrar en el
desarrollos tedricos profundos y extensos (para ampliacion de conocimientos se dara bibliografia).

El andlisis de sistemas de fabricacién se realiza apoydndose en técnicas de simulacién utilizando una aplicacién especifica.
Al final de la asignatura se conseguira:

? Modelar un sistema de fabricacion.

? Obtener los datos necesarios para realizar un modelo de fabricacién.

? Tener un mejor conocimiento del funcionamiento de los sistemas productivos
? Descubrir las causas de algunos de los problemas de produccién

? Asegurar la bondad de un sistema de fabricacién en su fase de disefio

? Analizar la influencia de determinadas variables en la eficiencia de un proceso

? Obtener los datos de produccién que identifican el funcionamiento de un sistema de fabricacién

Temario

1. Andlisis de los sistemas de fabricacién
1.1. Simulacién de sistemas
1.2. Elementos basicos de simulacién
1.3. Obtencién de datos de simulacién
1.4. Programacién funcionalidades

2. Medida y calculo de tiempos
2.1. Resolucién caso

3. Flexibillidad y eficiencia

3.1. Resolucién caso
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4. Andlisis caso general
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Horas totales: 30 horas

Peso total de actividades de evaluacion continua:

Horas presenciales: 30 horas (38.5%)

Peso total de actividades de evaluacidn sélo prueba final:

100% 100%
Semana Actividad Prensencial en Aula Actividad Prensencial en Otra Actividad Presencial Actividades Evaluacién
Laboratorio
Semana 1 Anélisis de los sistemas de
fabicacion
Duracién: 05:00
LM: Actividad del tipo Leccién
Magistral
Semana 2 Anélisis de los sistemas de Evaluacién 1
fabicacion
Duracién: 00:00
Duracién: 05:00 L. X X
TG: Técnica del tipo Trabajo en Grupo
LM: Actividad del tipo Leccién Evaluacié )
Magistral valuacién continua
Actividad no presencial
Semana 3 Anilisis de los sistemas de
fabicacion
Duracién: 05:00
LM: Actividad del tipo Leccién
Magistral
Semana 4 Medida y célculo de tiempos Evaluacién 2
Duracién: 05:00 Duracién: 00:00
LM: Actividad del tipo Leccién TG: Técnica del tipo Trabajo en Grupo
Magistral ., X
Evaluacién continua
Actividad no presencial
Semana 5 Flexibilidad y eficiencia Evaluacién 3
Duracién: 05:00 Duracién: 00:00
LM: Actividad del tipo Leccién TG: Técnica del tipo Trabajo en Grupo
Magistral L .
Evaluacién continua
Actividad no presencial
Semana 6 Anélisis caso general Evaluacién 4
Duraci6n: 05:00 Duracién: 00:00
LM: Actividad del tipo Leccién TG: Técnica del tipo Trabajo en Grupo
Magistral R X
Evaluacién sélo prueba final
Actividad no presencial
Semana 7
Semana 8
Semana 9
Semana 10
Semana 11
Semana 12
Semana 13
Semana 14
Semana 15
Semana 16
Semana 17

Nota.- El cronograma sigue una planificacién tedrica de la asignatura que puede sufrir modificaciones durante el curso.
Nota 2.- Para poder calcular correctamente la dedicacién de un alumno, la duracién de las actividades que se repiten en el tiempo
(por ejemplo, subgrupos de practicas") Unicamente se indican la primera vez que se definen.
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Semana  Descripcién

2 Evaluacién 1
4 Evaluacién 2
5 Evaluacién 3
6 Evaluacién 4

Criterios de Evaluacion

Duracién

00:00

00:00

00:00

00:00

Tipo evaluacién

Evaluacién
continua

Evaluacién
continua

Evaluacién

continua

Evaluacién sélo
prueba final

Técnica
evaluativa

TG: Técnica del
tipo Trabajo en
Grupo

TG: Técnica del
tipo Trabajo en
Grupo

TG: Técnica del
tipo Trabajo en
Grupo

TG: Técnica del
tipo Trabajo en
Grupo

Presencial

No

No

No

No

Peso

30%

30%

40%

100%

Nota

Competencias

minima evaluadas

6/10

6/10

6/10

6/10

CG2,CG7,
CE1, CES6, CES8,
CG1,CG3

CG2,CG7,
CE1, CES6, CES8,
CG1,CG3

CG2,CG7,CG
6, CE1, CE9,
CG 9, CES6,
CE8,CG1,CG
3

CG2,CG7,CG
6, CE1, CE9,
CG 9, CES6,
CE8,CG1,CG
3

Se evaluara el trabajo de simulacién realizado, las conclusiones obtenidas y las propuestas de mejora del sistema planteado.
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Recursos Didacticos

Descripcion Tipo Observaciones
Programa simulacién Equipamiento Programa de simulacién comercial

Documentacién especifica en repositorio Otros Trasparencias de las clases
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