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1. Datos descriptivos
1.1. Datos de la asignatura

Nombre de la asignatura 53001239 - Sistemas de produccion automatizados

No de créditos 3 ECTS

Caracter Optativa

Curso Segundo curso

Semestre Cuarto semestre

Periodo de imparticion Febrero-Junio

Idioma de imparticién Castellano

Titulacion 05AZ - Master universitario en ingenieria industrial

Centro en el que se i ) . .

) 05 - Escuela Tecnica Superior de Ingenieros Industriales

imparte

Curso académico 2018-19

2. Profesorado

2.1. Profesorado implicado en la docencia

Horario de tutorias

Nombre Despacho Correo electrénico .
Sin horario.
Ernesto Gambao Galan .
) Automatica ernesto.gambao@upm.es Contactar con el
(Coordinador/a)
profesor

* Las horas de tutoria son orientativas y pueden sufrir modificaciones. Se debera confirmar los horarios de tutorias

con el profesorado.
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3. Conocimientos previos recomendados

3.1. Asignaturas previas que se recomienda haber cursado

- Automatizacion y control

3.2. Otros conocimientos previos recomendados para cursar la asignatura
- Autématas programables

- Representacién de automatismos mediante GRAFCET y Diagrama de Escalera

- Sistemas de eventos discretos

4. Competencias y resultados de aprendizaje

4.1. Competencias

(@) - APLICA. Habilidad para aplicar conocimientos cientificos, matematicos y tecnol6gicos en sistemas
relacionados con la practica de la ingenieria.

(g) - COMUNICA. Habilidad para comunicar eficazmente.
(i) - SE ACTUALIZA. Reconocimiento de la necesidad y la habilidad para comprometerse al aprendizaje continuo.

(k) - USA HERRAMIENTAS. Habilidad para usar las técnicas, destrezas y herramientas ingenieriles modernas
necesarias para la practica de la ingenieria.

(n) - IDEA. Creatividad
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4.2. Resultados del aprendizaje
RA77 - Desarrollo de multiples soluciones a un problema

RA83 - El alumno ampliar4 sus destrezas comunicativas, entiendo éstas, como la capacidad para transmitir
conocimientos, expresar ideas y argumentos de manera clara, rigurosa y convincente, tanto de forma oral como
escrita, utilizando los recursos graficos y los medios necesarios.

RA154 - Conocimientos y capacidad para realizar un proyecto de automatizacion industrial

5. Descripcion de la asighatura y temario

5.1. Descripcion de la asignatura

El principal objetivo de la asignatura es dotar a los alumnos de los conocimientos necesarios sobre los elementos
de un sistema de automatizacion y los procesos necesarios para ello. Estos conocimientos se veran plasmados de

forma practica en el desarrollo de un pre-proyecto de automatizacién de un caso practico industrial real.

5.2. Temario de la asighatura

1. Introduccién

2. Historia de la automatizacion

3. Sistemas de eventos discretos

4. Sensores para la automatizacién
4.1. Sensores de presencia
4.2. Sensores de posicion, velocidad y aceleracién
4.3. Sensores de proceso

5. Actuadores para la automatizacion
5.1. Actuadores neumaticos
5.2. Actuadores hidraulicos
5.3. Actuadores eléctricos

6. Modelado de sistemas secuenciales

6.1. Modos de representacion. GRAFCET

GA_05AZ_53001239 Sistemas de produccion automatizados Pagina 3de 8
2S_2018-19 Master Universitario En Ingenieria Industrial



PR/CL/001 Y i
o PROCESO DE COORDINACION DE B mxe  ET.S.de Ingenieros
INTERNACIONAL LAS ENSENANZAS ErSit | upm Industriales

6.2. Guia GEMMA
7. Sistemas de fabricacion flexible
7.1. Concepto de FMS
7.2. Simulacion de FMS
8. Sistemas automaticos de almacenamiento y transporte
9. Redes industriales para la automatizacién
9.1. Comunicaciones industriales
9.2. Buses de campo
10. Control de alto nivel en sistemas de automatizaciéon
10.1. Arquitecturas de control
10.2. Sistemas de supervision, control y adquisiciéon de datos

11. Industria 4.0
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6.1. Cronograma de la asignhatura *

Sem Actividad presencial en aula Actividad presencial en laboratorio Otra actividad presencial Actividades de evaluacion
Introduccién alos sistemas de
lautomatizacion
Duracién: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
Historia de la automatizacién
1 Duraci6n: 01:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
ISistemas de eventos discretos
Duraci6n: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
Sensores de presencia
Duraci6n: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
ISensores de posicion, velocidad y
aceleracion
2 Duracién: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
Sensores de proceso
Duraci6n: 01:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
IActuadores neumaticos
Duracién: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
IActuadores hidraulicos
3 Duraci6n: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
IActuadores eléctricos
Duracién: 01:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
Ejercicio sobre actuadores hidraulicos y | Programacién de robots (1)
control Duracion: 02:00
Duracién: 02:00 PL: Actividad del tipo Practicas de
PR: Actividad del tipo Clase de Problemas |Laboratorio
Guia GEMMA
Duraci6n: 01:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
4
Ejercicio Guia GEMMA
Duracién: 01:00
PR: Actividad del tipo Clase de Problemas
Pre-proyecto de automatizacion 1
Duracién: 01:00
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AC: Actividad del tipo Acciones
ICooperativas
Sistemas de fabricacion flexible Programacién de robots (ll)
Duraci6n: 01:00 Duracién: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral PL: Actividad del tipo Practicas de
Laboratorio
Sistemas automaticos de
lalmacenamiento y transporte
Duracién: 01:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
5
Redes industriales para la comunicacién
Duracién: 01:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
IControl de alto nivel de sistemas de
lautomatizacion
Duracién: 02:00
LM: Actividad del tipo Leccién Magistral
Industria 4.0 Presentacion de pre-proyectos de
Duracién: 01:00 lautomatizacion
OT: Otras actividades formativas PG: Técnica del tipo Presentacién en
6 Grupo
Evaluacion continua y sélo prueba final
Duracién: 04:00
Examen evaluacién continua
EX: Técnica del tipo Examen Escrito
7 Evaluacion continua
Duracién: 02:00
8
9
10
11
12
13
14
15
16
Prueba final
EX: Técnica del tipo Examen Escrito
17 I .
Evaluacion sélo prueba final
Duracién: 02:00

Las horas de actividades formativas no presenciales son aquellas que el estudiante debe dedicar al estudio o al

trabajo personal.

Para el calculo de los valores totales, se estima que por cada crédito ECTS el alumno dedicara dependiendo del

plan de estudios, entre 26 y 27 horas de trabajo presencial y no presencial.

* El cronograma sigue una planificacién tedrica de la asignatura y puede sufrir modificaciones durante el curso.
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7. Actividades y criterios de evaluacion

@
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ETSII | UPM
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7.1. Actividades de evaluacién de la asignatura

7.1.1. Evaluacién continua

L . . . Peso en la . Competencias
Sem. Descripcién Modalidad Tipo Duracion Nota minima
nota evaluadas
PG: Técnica Eg;
n
Presentacion de pre-proyectos de del tipo .
6 L y Presencial 04:00 50% 5/10 (a)
automatizacion Presentacion ]
(0]
en Grupo
(k)
EX: Técnica
. . del tipo . (a)
7 Examen evaluacion continua Presencial 02:00 50% 4/10
Examen 0}
Escrito
7.1.2. Evaluacion sélo prueba final
L . . L Peso en la . Competencias
Sem Descripcién Modalidad Tipo Duracion Nota minima
nota evaluadas
PG: Técnica Eg;
n
Presentacion de pre-proyectos de del tipo .
6 L y Presencial 04:00 50% 5/10 (a)
automatizacion Presentacion .
(0]
en Grupo
(k)
EX: Técnica
. del tipo . (a)
17 Prueba final Presencial 02:00 50% 4/10
Examen (i)
Escrito
7.1.3. Evaluacién convocatoria extraordinaria
No se ha definido la evaluacién extraordinaria.
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7.2. Criterios de evaluacion

Los alumnos que sigan el método de evaluacion continua serdn evaluados mediante una prueba en la semana 7
del curso que supondra el 50% de la nota en la que deberan obtener una calificacion minima de 4 puntos y
mediante un trabajo consistente en el desarrollo en equipo de un pre-proyecto de automatizacién de un sistema
industrial real. Este trabajo sera presentado de forma oral y supondra un 50% de la nota final con calificacion
minima de 5 puntos. Si el alumno no supera las calificaciones minimas de las pruebas su nota sera el menor entre

4y la media ponderada de las pruebas.

Los alumnos que deseen evaluarse mediante prueba final deberan realizar un examen final que incluird la
totalidad del temario de la asignatura (calificacién minima 4 puntos) y presentar un pre-proyecto de automatizacion
de un sistema industrial real proporcionado por el profesor (calificacion minima 5 puntos). Si el alumno no supera
las calificaciones minimas de las pruebas su nota sera el menor entre 4 y la media ponderada de las pruebas.

8. Recursos didacticos

8.1. Recursos didacticos de la asignatura

Nombre Tipo Observaciones
Sistemas de Produccion o i _
] Bibliografia A. Barrientos, E. Gambao. UPM
Automatizados
Automatas programables y Sistemas o s o
o Bibliografia E. Mandado y otros, Marcombo, 22 Edicion.

de Automatizacion
Ingenieria de la Automatizacion o i o ) o

] Bibliografia Ramon Piedrafita. Ed. Rama. 2a Edicion
Industrial

i o s J. Balcells, J.L. Romeral Marcombo-
Autématas Programables Bibliografia ) )
Boixareu Editores
Presentaciones de la asignatura Recursos web
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